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ORALITE 5300

OPIS:

Odporna na zmienne warunki pogodowe, samoprzyl&gi@aodblaskowa Oralite® serii 5300
COMMERCIAL GRADE, hczaca w sobie wysakelastycznéc i znakomit, odpornd¢ na
rozpuszczalniki i korozj System odblaskowoi folii samoprzylepnej Oralite® 5300 COMMERCIAL
GRADE to katadioptryczne szklane kulki, osadzongamsparentnej warstwie masy plastycznej.

WARSTWA WIERZCHNIA:
Zywica alkidowa z zatopionymi mikrokulkami szklanymi

MATERIAL KRYJ ACY:

Powlekany polietylenem papier silikonowany, 145 g/izigki nadrukowanemu na papierze
podkladowym numerowi serii, wszystkie parametryydeice procesu produkcji danej roli oraz dane
dotyczce surowca wyciowego mog zost& odtworzone.

SRODEK KLEJ ACY:
Poliakrylan na bazie rozpuszczalnika, permanentny.

ZAKRES STOSOWANIA:

Samoprzylepna folia Oralite® 5300 z serii COMMERCI&RADE zostata stworzona do produkcji
wszelkiego rodzaju znakow kierunkowych i informamygh, jak rownie do napiséw i innych
oznakowa odblaskowych przeznaczonych do aplikaggdniookresowych, ktére wymagaj
minimalnego wspotczynnika odblasko$en W przypadku sycia folii

odblaskowej Oralite® 5300 z serii COMMERCIAL GRADlezy porowné jej wiasciwosci z
odpowiednimi standardami, charakterystycznymi @laedjo kraju. Gtadka powierzchnia zeitvana
wykazuje bardzo wysakodpornd¢ na zadrapania i uderzenia, zachawwardzo dobre waiwosci
zadrukowywania. Dane dotygze odblaskowsri oraz

koloru wéwietle dziennym odnoazsie do midzynarodowych specyfikacji dla materiatow
odblaskowych tej klasy.

SPOSOB ZADRUKU:

Zaleca st uzycie specjalnie opracowanych farb do sitodruku -AORE® seria 5010 i 5018. Nie ma
potrzeby lakierowania.

DANE TECHNICZNE:

Grubosé* (bez papieru ochronnego i warstwy klsgj) 95 mikronéw

Odpornos¢ na temperaturg Naklejona na aluminium, -50°C do +82°C

Odpornos¢ na wode morska (DIN 50021) Naklejona na aluminium — po 100h w pem
23°C nie wykazuje zmian

Odpornos¢ na rozpuszczalniki i inne substancje chemiczne
Przy wiaciwej aplikacji odporna na wkszas¢ olei, smardw, paliw, rozpuszczalnikdw alifatyczhyc
stabych kwaséw i zasad oraz soli.



Odpornos¢ nasrodki czyszczce

Naklejona na aluminium, zanurzona przez 8 godzimztworze myjcym (0,5%srodki czystdci z
gosp. domowego) w temp. pokojowej i 65°C - nie weglja zmian.

Sita sklejania (FINAT-TM1, po 24h na stali nierdzewnej) 15 N/25mm

Zalecana temperatura naklejania>10°C

Okres sktadowania** 2 lata

Okres trwatosci przy ekspozycji pionowej w warunkach klimahodkowoeuropejskiego
(przy wiagsciwym naklejaniu przez specjak3ts lat (bez zadruku)

* -wartos¢ usredniona
** _w oryginalnym opakowaniu, w temperaturze 20°® wilgotnasci wzglednej powietrza 50%.

MINIMALNE WARTO SCI WSPOLCZYNNIKA ODBLASKOWO SCI
(DIN 67520 czsé 1)

Jednostkowy wspotczynnik odbicigwiatta R’ mierzony w Cd/Ix na m2

K at obserwaciji (°) 0.2 0.33 2

K at padania swiatta (°) 5 30 40 5 30 40 5 30 40
5300 - 010 — biaty 70 30 10 50 24 9 5 2515
5300 — 020 zotty 50 22 7 35 16 6 3 1.5 1

5300 — 035 - pomafi@zowy 25 10 22 20 8 22 12 05
5300 — 030 - czerwony 145 6 2 10 4 18 1 5 005
5300 — 060 — zielony 9 35 15 7 3 1.2 053 0.2
5300 — 050 — niebieski 4 1.7 05 2 1

DANE TECHNICZNE DOTYCZ ACE KOLOROW
(DIN 5033 czs¢ 3, DIN 5036 czéé 1, DIN 6171)

Osie kolorowaci

1 2 3 4
Wspotczynnik
X y X y X y X y luminacji R
Biata 010 0.305| 0.315| 0.335| 0.345| 0.325| 0.355| 0.295]| 0.325 >=0.35
Z6tta 020 0.494| 0.505| 0.47 | 0.48 | 0.513| 0.437| 0.545| 0.454 >=0.27

Pomaraczowa 035 | 0.61 | 0.39 | 0.535| 0.375| 0.506| 0.404| 0.57 | 0.429 >=0.17

Czerwona 030 0.735| 0.265| 0.7 | 0.25 | 0.61 | 0.34 | 0.66 | 0.34 >=0.05

Zielona 060 0.11 | 0.415| 0.17 | 0.415| 0.17 | 05 | 0.11 | 0.5 >=0.04

Niebieska 050 0.13| 0.09 | 0.16 | 0.09 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.14 >=0.01




Uwaga:

Powierzchnia, na ktora naklejana jest folia musi dyzyszczona z kurzu, smaréw oraz innych
zanieczyszcze ktére mogtyby wplyaé¢ niekorzystnie na przyklejeniegsiego produktuSwiezo
lakierowane lub malowane powierzchnie powinny pgzostawione do wyschygtia przez minimum
3 tygodnie, a w przypadku lakierow samochodowychet8 miesice. Maliwosci zastosowania
wybranych lakieréw lub farb z falisamoprzylepspowinny zosta sprawdzone przed ostatecznym
naklejeniem folii. Przed naklejeniem folii nalesprawdzé, czy pomédzy folia, a podtaem nie
zachodz reakcje chemiczne. Ponadto rgl&vzia¢ pod uwag wszelkie informacje dotyaze
aplikaciji folii, opublikowane przez Orafol Europer®BH (http://www.orafol.cony.

Dane zawarte w powsgzej karcie technologicznej oparters naszej wiedzy i dwiadczeniu i mog
by¢ uzywane tylko jakazrodto informaciji, nie stanowce prawnej gwarancji okénych cech. Ze
wzgledu na bardzo dia ilos¢ mazliwych zastosows, uzytkownik powinien we wkasnym zakresie
przetestowadany materiat dla swoich potrzeb, przed ostatetzayyciem.



